
金属プレス加工及び金型製作
3D測定及び解析リバースデザイン等
装飾用オブジェ等製造販売

事　業　内　容 株式会社 大栄製作所

世界のものづくりの異端児になれ︕

社内照明のLED化・生産設
備の省エネ化を促進するこ
とで温室効果ガス削減に取
り組んでおります。

設計技術や金型加工技
術、検査技術に投資を行
うことで、加工油の使用
量を大幅に削減しつつ、
より効率が良く、廃棄の
少ない新たな技術の開発
に取り組んでいます。

外国籍の人材を積極
的に雇用し、長期帰
国の推奨、ひらがな
などのわかりやすい

日本語を意識的に使うことで、国籍や言語
に関係なく、従業員が能力を活かし、継続
して働きやすい環境を整えております。

の取り組み

複雑異形状の多工程単発作業が強み
金型マイスター 「権助」 の職人技　

昭和28年11月 川崎市にて、精密機械器具のプレス工場
 として個人創業
昭和39年 1 月  資本金300万にて株式会社大栄製作所
 を設立
昭和46年11月 現在地、神奈川県綾瀬工業団地に移転
昭和47年 1 月  金型及び冶工具工場を増設
昭和56年 3 月  資本金を400万に増資
平成 2 年 1 月  製品倉庫を増設
平成 5 年11月 資本金を1000万に増資
平成16年 4 月  金型工場を改修
平成18年 9 月  同工業団地内に本社工場を移転
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長きにわたり金型製作及びプレス加工一筋に従事し、特に中厚板材の難加工
を得意としております。
2013年にはメキシコ工場を建設し、国内では主に自動車のブレーキに関する
部品を、メキシコではドアやボンネットのヒンジなどをプレス加工し、常に生産
性の向上を図るとともに様々なことにチャレンジしております。

技術と若い力・新しい技術が融合し
創造性のある『ものづくり』を実践

多量の油付着

加工油量減少

53 the 5th Ayase Open Factory


